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bruksanvisningen pa CD'en for bruk. DABEMARK: Laes brugsanvisningen pa CD, for udstyret
tages i brug. DE HINWEIS: Lesen Sie die komplette Betriebsanleitung auf CD, bevor Sie das

Gerdt benutzen. NL OPMERKING: Voor gebruik gehele gebruiksaanwijzing op cd doorlezen svp.
FR REMARQUE : Lisez le manuel d'utilisation avant la premiére utilisation. ES NOTA:

Lea completo el manual de instrucciones en el CD, antes de su uso. PL UWAGA: Przed
rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja obstugi zamieszczona na CD. RU BHUMAHWE!
Mepea Hauanom paboTbl MPOUTHTE PYKOBOACTBO MO 3KcMyaTaummn Ha CD. ZH 3 : fEFET ,
BIAEBIE (BIEFM) - PT NOTA: Por favor leia 0 manual de instrucées antes de utilizar a
méaquina (no CD). IT NOTA: Prego leggere I'intero manuale operativo sul CD prima dell'uso.

FE MIG/MAG guns

EN NOTE! Orange part code colour denotes standard delivery specification. FI HUOM! Oranssilla merkityt osanumerot kuuluvat FlI FE MIG/MAG -pistoolit SV FE MIG/MAG pistoler NO FE MIG/MAG pistoler DA FE MIG/MAG pistol DE FE MIG/MAG-Brenner NL FE MIG/MAG guns FR Torches MIG/MAG FE ES Antorchas MIG/MAG FE
vakiotoimitukseen. SV NOTERA! Orange artikelnummer markerar standard leverans specifikation. NO MERK! Delenummer med PL FE Uchwyty spawalnicze MIG/MAG RU Topenku FE MIG/MAG ZH FE MIG/MAG 12# PT Tochas FE MIG/MAG IT Torce MIG/MAG per il ferro

orange farge angir standard leveranse. DA OBS! Den orange farve pa varenumrene angiver hvilken type der er monteret fra

fabrikken. DE HINWEIS! Orangefarbene Teilenummern kennzeichnen den standardmafigen Lieferumfang. NL LET OP! Oranje

gedeelte geeft de standaard leveringsspecificatie aan. FR REMARQUE ! Les codes de piece de couleur orange représentent

les piéces standard. ES NOTA! La parte naranja del codigo de color indica especificacion de entrega estandar. PL UWAGA!

Pomaranczowy kolor kodu czesci oznacza dostawe standardowa. RU BHUMAHMWE! 3aka3Hble HOMepa, OTMeYeHHble OpaH>KeBbiM

LIBETOM, BXOAAT B COCTaB CTaHAapTHoro Komnnekta. ZH EE | B EBHHRBHIE ™rEXZEMIE, PT AVISO! O cédigo

da peca de cor laranja denota especificacao de fornecimento padrao. IT NOTA! Le parti contraddistinte del codice di colore

arancione indicano le specifiche standard di consegna.
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EN Check the package contents. Fl Tarkista pakkauksen sisélté. SV Kontrollera forpackningens
inneh&ll. NO Kontroller pakningsinnholdet. DA Kontroller pakkens indhold. DE Uberpriifen Sie den
Packungsinhalt. NL Controleer de inhoud van de verpakking. FR Vérifiez le contenu de I'emballage.
ES Revise el contenido de la caja. PL Sprawdz zawarto$¢ opakowania. RU lMpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb.
ZHREBDEAMYI M. PT Verifique o contedido da embalagem. IT Controllare il contenuto della
confezione.

EN Connect the welding gun and hand tighten the collar. Fl Liita hitsauspistoolin kaapeli ja kirista
kiinnitysholkki kdsin. SV Anslut svetspistolen och dra &t lasmuttern. NO Koble til sveisepistolen,

og skru til eurokoblingen for hand. DA Tilslut svejsepistolen og stram omlgber. DE SchlieBen Sie

den Schweillbrenner an und drehen Sie die Manschette fest. NL Sluit het laspistool aan op de
machineconnector en draai handvast. FR Connecter la torche de soudage et serrer le collet.

ES Conecte la antorcha de soldadura, apretando la tuerca de fijacion al euro conector. PL Podtacz
uchwyt spawalniczy i dokre¢ go. RU MogcoeavHmTe CBapOUHyto ropesiky 1 3aTaHNUTe KpenneHuve.
ZHEEFR , HAFIFEHE. PT Conecte a tocha de soldagem e aperte bem a porca. IT Collegare
la torcia di saldatura e serrare a mano il collare.
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EN Check gas flow rate and adjust to suit your application. FlTarkista kaasunvirtaus ja saada se
hitsauskohteen mukaiseksi. SV Kontrollera gasflodet och stall in flodet sa att det passar din applikation.
NO Kontrollér gassmengden og justér iht. bruksomrade. DA Indstil beskyttelsesgasflow til korrekt
veerdi i forhold til arbejdsopgaven. DE Gasdurchflussmenge messen und der Anwendung anpassen.
NL Controleer de gasflow en stel het verbruik in. FR Vérifier le niveau de débit du gaz et I'ajuster

en fonction de votre application. ES Compruebe el caudal de gas y ajustelo segun su aplicacién.

PL Sprawdz przeptyw gazu i dostosuj go do zadania. RU poBepbTe pacxop rasa, 1 HacTponTte
COOTBETCTBEeHHO Balwemy npummuHenuio. ZH B ES TR E , HIREEARA#TIET . PT Verifique
a taxa de fluxo de gas e ajuste a vazao de acordo com a sua soldagem. IT Verificare la portata del flusso
del gas e regolarla a seconda della propria applicazione.

EN Check that the wire liner and contact tip suit for the wire. FlTarkista, ettd langanjohdin ja virtasuutin
sopivat kaytettavdlle langalle. SV Kontrollera att tradledaren och kontaktmunstycket passar traden.
NO Sjekk at tradleder og kontaktrer passer til sveisetraden som benyttes. DA Tjek at tradliner og
gasdyse passer til traden. DE Priifen ob Drahtleiter und Stromdiise fiir den verwendeten Drahttyp

und -groBe geeignet sind. NL Controleer of de draadliner en de contacttip geschikt zijn voor de

draad. FR Vérifiez que la gaine et le tube de contact conviennent au fil. ES Compruebe que la sirga de
alambre y el tubo de contacto se adapten al tipo de hilo. PL Sprawdz czy prowadnica drutu i koricéwka
pradowa sg odpowiednie dla zastosowanego rozmiaru i rodzaju drutu. RU MNpoBepbTe cooTBETCTBUE
YCTaHOBJ/IEHHOIO HaMPaBAAIOLLEro KaHana u KOHTaKTHOrO HaKOHEYHIKa, BbIGPaHHOM MPOBOSIOKE.
ZHRESLENSBHERBRFEEL, PT Verifique se o conduite do arame e o bico de contato séo
apropriados ao didmetro do arame. IT Controllare che la guaina del filo e la punta di contatto siano
idonee al filo utilizzato.
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EN Load filler wire using the WIRE INCH button or use gun trigger. Fl Sy6ta lanka WIRE INCH -painikkeella
tai painamalla liipaisinta. SV Ladda tillsatsmaterialet genom knappen WIRE INCH eller anvand pistol-
avtryckaren. NO Mat frem sveisetraden ved a bruke WIRE INCH knappen eller bruk pistolbryteren.

DA Fremfor traden ved hjzelp af WIRE INCH knappen eller ved brug af kontakten pa pistolen DE Schweil3-
draht mit der Drahtvorschub- oder Brennertaste zufiihren. NL Voer de lasdraad in met de WIRE INCH
toets of gebruik de pistoolschakelaar. FR Chargez le fil d'apport en appuyant sur la touche WIRE INCH
(Avancement du fil) ou sur la gachette de la torche. ES Cargar el hilo de relleno mediante el boton WIRE
INCH o utilizar el gatillo de la antorcha. PL Wprowadz drut elektrodowy, korzystajac z przycisku WIRE
INCH. RU MNpoTtaHnTe npoBosnoky ¢ nomobto dyHKummn WIRE INCH nnm ¢ noMoLbio KHOMKM ropesiku.

ZH fEFWIRE INCHIZEA SR IR 6 IR IE FE /842 . PT Carregue o arame usando o botdo WIRE INCH ou
utilize o gatilho da tocha. IT L'avanzamento del filo avviene utilizzando il pulsante INCH WIRE o utilizzare
il tasto presente sulla torcia.

EN Trim excess filler wire at a slight angle. Improves ignition. FI Leikkaa lanka hieman teravéksi, jolloin
sytytys helpottuu. SV Kapa tillsatsmaterialet i en liten vinkel. Forbattrar tandningen. NO Klipp av traden
skratt, dette bedrer tenningen. DA Klip traden med en skav vinkel. Det forbedrer teendegenskaberne.
DE Uberschiissigen Schweidraht im leichten Winkel abschneiden. Verbessert die Ziindung. NL Knip
overtollig lasdraad in onder lichte hoek af. Dit verbetert de ontsteking. FR Avant de commencer a souder,
coupez l'excédent de fil d'apport sous un léger angle, pour améliorer 'amorcage. ES Recortar el extremo
del hilo de relleno con un ligero angulo. Mejora la ignicion. PL Obetnij pod katem nadmiar drutu do
spawania. Poprawia to charakterystyke zajarzenia tuku. RU OTpexbTe nsnuiiek cBapoyHoi NPOBOSIOKM
nog HebonbLMM yriom, 370 ynyuwmTt nogxur ayrn. ZH FAIR/NAETE S RIEL | B# 51,

PT Corte o excesso de arame de solda com um pequeno angulo. Isso melhora a ignicdo. IT Tagliare il filo
in eccesso con uno smusso angolato. Migliora l'innesco.

X

EN Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and consumables life. FlViilaa langan paa tylpéaksi.
Se helpottaa langansy6ttoad ja pidentaa osien kayttoikéa. SV Fila av anden pa tillsatsmaterialet. Det
forbattrar tradinmatning och livslangd pa slitdelar. NO Klipp enden av tilsettmaterialet (Fil tradenden
rund dersom teflonleder brukes). DA Afrund traden med en fil. DE Feilen Sie das Drahtende rund.
Erhoht die Drahtvorschub- und Verschlei3teillebensdauer. NL Vijl het uiteinde van de toevoegdraad.
Dit i componenti da sostituire. FR Appréter I'extrémité tranchante du fil d'apport pour faciliter le
passage du fil. ES Lime el extremo cortante del alambre de relleno. PL Spituj ostra korcéwke drutu.
Utatwia wprowadzanie drutu i przedtuza zywotnos¢ prowadnicy. RU O6pa6oTaiite ocTpbiit Kpai
CBapouHoN NpucagouHor nposonokn. ZH WMIBFRFL W RERIHHTEE  ETSAKL  EK
S %, PT Lime a extremidade do arame de soldagem. Desliza melhor e aumenta a duragéo
dos consumiveis. IT Limare I'estremita del filo di saldatura. Migliora I'inserimento del filo e la durata dei
consumabili.

EN When connecting a cooling circuit, observe the colour coding. Fl Kiinnita jadhdytysletkut
vérikoodien mukaisesti. SV Observera kulérkodningen nér kylslangarna ansluts. NO Nar vannkjaler er
tilkoblet, legg merke til fargekodingen. DA Bemaerk farvekoderne ved tilslutning af keleslangerne.

DE Beim Anschluss der Kiihlschlauche ist auf die Farbcodierung zu achten. NL Als u een koelcircuit
aansluit let u dan goed op de kleurcodering. FR Connecter le refroidisseur en observant le code des
couleurs. ES Con equipos refrigerados, controlar los colores de conexion de las mangueras.

PL Podfaczajac uchwyt spawalniczy do chtodnicy zwré¢ uwage na kolorowe oznaczenia szybkoziaczy.

RU MMpu noaknioueHn BoaooxBKaeHNa obpalyaiite BHUMaHWe Ha LiBeToBble 0603HaueHus. ZH JE
WHEREE , BOEEWIAKEBI @, PT Preste atencao as cores das mangueiras do refrigerador.

IT Nel collegare un circuito di raffreddamento, rispettare i codici colore.

EN Enjoy using your Kemppi welding gun. FI Nauti helposta hitsauksesta Kemppi-pistoolilla. SV Njut av
att anvanda din Kemppi svetspistol. NO Nyt bruken av en Kemppi sveisepistol. DA Glaed dig til at bruge
Kemppi svejsepistol. DE Viel Freude mit lhrem Kemppi Schwei3brenner. NL Veel plezier met uw Kemppi
laspistool. FR Profitez bien de votre torche de soudage Kemppi. ES Disfrutar usando la antorcha de
soldadura Kemppi. PL Twéj uchwyt spawalniczy jest gotowy do uzycia. RU »Kenaem Bam npusatHoi
pa6otbl c ropenkoi ! ZH ERU/MER B %24, PT Faca bom uso da sua tocha de soldagem Kemppi.
IT Ottima scelta la torcia di saldatura Kemppi.

When fitting new liners, lay the gun straight on a flat surface. ' Kun vaihdat langanjohtimen,
aseta kaapeli tasaiselle alustalle. Lagg pistolen rakt pa ett plant underlag vid montering av
nya ledare. Nar ny tradleder tilpasses , legg pistolen utstrakt pa et flatt underlag. Nar
liner monteres | slangen, skal pistolen ligge udstrakt pa en jeevn overflade. Legen Sie bei der
Montage neuer Leiter den Brenner gerade auf eine ebene Oberflache. Leg het pistool recht op
een vlakke ondergrond bij het monteren van nieuwe draadliner. © ' Lors du montage de nouvelles
gaines, posez le pistolet a plat sur une surface plane. = Para montar nuevas sirgas, colocar la
antorcha sobre una superficie plana. - Aby zamontowac¢ nowg prowadnice, pot6z uchwyt prosto
na ptaskiej powierzchni. Mpv 3ameHe HanpaBAALLEro KaHasa, pacrnosiarante ropenky Ha
MNOCKOWN NOBEPXHOCTU. VLEHTNSLER |, BNERLFERTFIERA, Ao instalar
novos conduites, coloque a tocha sobre uma superficie plana. | Quando si sostituisce la guaina,
posizionare la la torcia dritta su una superficie piana.

Check and remove any spatter build-up from the nozzle. © ' Poista suuttimesta mahdolliset
roiskeet. Kontrollera och avldgsna svetssprut som byggts upp vid munstycket. Sjekk og
flern sveisesprut som bygges opp i gasshylsen. Tjek og flern svejssprojt fra gaskoppen med
jeevne mellemrum. Uberpriifen und entfernen Sie alle SchweiBspritzer, die sich an der Diise
angesammelt haben. Controleer en verwijder de lasspatten in het mondstuk. ' Vérifiez la
buse et enlevez tout dépot de projections. - = Comprobar y eliminar cualquier acumulacién de
salpicaduras en la tobera de gas. ' Nalezy sprawdzac dysze i w razie potrzeby oczysci¢ odpryski,
ktore sie w niej osadzity. MpoBepANTe 1 oymnLLaNTe COMNNO FOPENKN OT HAMMLWIKX GPbI3T. n&E
H BRI £ MR OB,  Verifique e remova quaisquer respingos acumuladas no bico.

Controllare e rimuovere eventuali spruzzi di materiale dall'ugello.

Varmista
Sakerstall basta metoderna for utmarkt
Sikre ypperlig sveisekvalitet . Se i tabell med

Ved at sikre optimale forhold sikres en god svejsekvalitet. Se
Sichern Sie exzellente Schweilergebnisse mit dem optimalen

Ensure best practice for excellent welding quality. See guide parameter table.
hitsauksen onnistuminen. Katso ohjearvot taulukosta.
svetskvalitet. Se manual fér parametertabell.
retningslinjer for sveiseparameter.
skema for vejledende parameter.
Verfahren. Beachten Sie die Parametertabelle.
Zie handleiding parametertabel. Le respect des bonnes pratiques assure une excellente qualité
de soudage. Consultez le tableau des paramétres du guide. ©* Garantizar la mejor practica para
una excelente calidad de soldadura. Consulte la tabla de pardmetros de guia. ' Tylko odpowiednia
praktyka zapewni doskonatg jako$¢ spawania. Patrz tabela parametréw. Y6epuntecb B TOM, YTO
HaCTPOWKM BbICTaB/IEHbl ONTYMANbHO — 3TO 06ECMeYmT Nyyllee KauecTBO CBapku. ObpaTtntecs K
Tabnuue napameTpos ceapku. | ARIEFRHFNEFEERERLE , BASHIESR. | Assegurea
melhor pratica para uma soldagem de excelente qualidade. Veja a tabela do guia de parametro.

Al fine di garantire la migliore qualita in saldatura seguire i parametri riportati nella tabella.

Components can become loose during welding. Check regularly. * ' Osat voivat |6ystya kdytossa.
Tarkista saanndllisesti. Komponenter kan bli [6sa vid svetsning. Kontrollera regelbundet.

Deler kan Igsne under sveising. Sjekk jevnlig , og trekk til med verktay. Sliddele kan lgsne
sig under svejsning derfor anbefales regelmaessig tjek og fastspaending. Bauteile kdnnen sich
wahrend des SchweiBens I6sen. Uberpriifen Sie dies regelmaBig. Componenten kunnen losraken
tijdens het lassen. Controleer dit regelmatig. Les composants peuvent se desserrer lors du
soudage. Vérifiez-les régulierement. Los componentes pueden aflojarse durante la soldadura.
Comprobar con regularidad. |- Nalezy regularnie sprawdzac¢ czy czesci uchwytu nie poluzowaty
sie w trakcie spawania. B npoLiecce ncnonb3oBaHWsA ropesnku, feTanu MOryT pacllaTbiBaTbCs.
PerynsipHo nposepsiite ropenky. - SMETEIRIER AIRES B, BEMRE, Os
componentes podem soltar durante a soldagem. Verifique regularmente. ‘I | componenti possono
allentarsi durante la saldatura. Controllarli regolarmente.

Welding unstable? Check: 1. gun parts, 2. wire liner, 3. feed mechanism, 4. spool brake, 5. gas type and flow rate, 6. welding parameters.
johdin, 3. langansyottémekanismi, 4. kelajarru, 5. suojakaasun tyyppi ja virtaus, 6. hitsausparametrit.

5. gastyp och flodeshastighet, 6. svetsparametrar.

mechanismus, 4. Bremse, 5. Gastyp und -durchsatz, 6. Schwei3parameter.
en het verbruik, 6. lasparameters.
débit de gaz, 6. les paramétres de soudage.
caudal, 6. Los parametros de soldadura.

Nastawy parametréw spawania.
6. CBapOUHbIe NMapameTpbl.

alimentazione, 4. freno della bobina, 5. tipo di gas e portata, 6. parametri di saldatura.

Fe 1.0 mm, 5-25% CO,/Ar

PlateThickness mm 0.7 1.5 P 3 4 5
WireFeedSpeed |m/min |14 3.2 4.5 6.5 8.5 11.0
SetVoltage Vv 15.0 17.5 18.4 214 PER: 28.8
MeanCurrent A 40 100 150 180 200 240
Fe 1.2 mm, 5-25% CO,/Ar

PlateThickness  |mm 1 1.5 2 3 4 6
WireFeedSpeed [m/min |1.5 22 3.2 5.0 6.0 7.2
SetVoltage Vv 14.6 17.0 17.8 PANI] 22.7 26.3
MeanCurrent A 75 100 140 180 220 250

Ustabil sveising ? Sjekk 1. pistoldeler, 2. tradleder, 3. matemekanisme , 4. Spolebrems, 5. gasstype og mengde , 6.sveiseparameter.
svejsning. Tjek: 1. pistoldele, 2. tradliner, 3. tradfremfering, 4. spolebremse, 5. gastype og flow, 6. svejseparemetre.

Zorg in de praktijk voor een uitstekende laskwaliteit.

Plate thickness Wire feed speed Set voltage Mean current

Levyn paksuus Langansydttonopeus Jannite Keskimdardinen virta
Plattjocklek Tradmatningshastighet Spanning Medelstrom
Platetykkelse Trddmatingshastighet Innstilt spenning Gjennomsnitt strgm
Pladetykkelse Tradhastighed Spending Middelstrom
Blechdicke DV-Geschwindigkeit Spannung Strom (Mittelwert)
Plaatdikte Draadaanvoersnelheid Voltage Stroomsterkte
Epaisseur tole Vitesse dévidage Tension réglée Courant moyen
Espesor de la chapa Velocidad de hilo Voltaje de soldadura Corriente de soldadura
Grubos¢ materiatu Predkos¢ podawania drutu Napiecie Prad

ToNLMHa 6a30B0ro CKOPOCTb MoAauM NpoBonoky  Hanpsxenue CpenHuii ToK
matepuana
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Espessura da chapa Velocidade de arame Voltagem soldadura Corrente soldadura

Spessore del pezzo

Velocita del filo

Tensione di saldatura

Corrente di saldatura

Clear dust from the liner every day during heavy use. | Puhdista langanjohdin paivittdin kovassa
kaytossa. = Avlagsna damm varje dag fran ledaren vid mycket anvandning. Blas ut stev av
tradlederen hver dag ved intensiv bruk. Det anbefales at der fjernes stov | lineren hver dag
ved intensiv brug. Entfernen Sie bei starker Beanspruchung jeden Tag den Staub vom Leiter.

Maak de draadliner elke dag stofvrij bij intensief gebruik. Nettoyez la poussiere de la gaine
chaque jour en cas d'utilisation intensive. "= Limpiar de polvo la sirga diariamente durante usos
intensivos. ' W przypadku intensywnej eksploatacji, prowadnice nalezy codziennie czyscic¢ z kurzu i
brudu. IMpu BbICOKMX Paboumx LMKAX, OUMLIATE KaHas OT 3arpA3HEHNs KaX bl AeHb. 1ER
EHEHAT , BEFEBEESEMNZEL,  Limpe o conduite todos os dias durante o seu uso pesado.

Ripulire dalla polvere la guina tutti i giorni durante I'uso pesante.

Hairioita hitsauksessa? Tarkista: 1. pistoolin osat, 2. langan-
Instabil svetsning? Kontrollera: 1. pistoldelar, 2. tradledaren, 3. matarmekanismen, 4. bobinbroms,
Ustabil
Instabile SchweiBleistung? Priifen Sie: 1. Brennerteile, 2. Drahtleiter, 3. Vorschub-

Instabiel lassen? Controleer: 1. pistool onderdelen, 2. draadliner, 3. draadaanvoer mechanisme, 4. haspelrem, 5. gassoort
En cas de qualité irréguliére du soudage, vérifiez: 1. les pieces de la torche, 2. la gaine, 3. le mécanisme d'alimentation, 4. la gachette de la bobine, 5. le type et le
;Soldadura inestable? Verificar: 1. Las piezas de la antorcha, 2. La sirga, 3. El mecanismo de alimentacion, 4. El freno de la bobina, 5. El tipo de gas y su
Nieréwne spawanie? Sprawdz: 1. Czesci uchwytu, 2. Prowadnice drutu, 3. Mechanizm podajnika drutu, 4. Hamulec szpuli drutu, 5. Rodzaj i wyptyw gazu, 6.
CBapkKa HecTabunbHa? MposepbTe: 1.4eTanv ropenku, 2.HaNnPaBAAOWNIA KaHan, 3.MofaloLWMNIA MEXAHN3M, 4.HaTAXKHOE YCTPOMCTBO KaTyLLKW, 5.TMM ra3a 1 ero pacxog,
BETRE IRE 181052 2 S48 3 X441 4 &HEz s SERHEANTE 6 RESH.

do arame, 3. mecanismo de alimentacdo, 4. trava da bobina, 5. tipo de gas e taxa de fluxo, 6. parametros de soldagem.

Soldagem instavel? Verifique: 1. pecas da pistola, 2. revestimento
Saldatura instabile? Controlla: 1. parti della torcia, 2. guaina, 3. meccanismo di



